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BREVET PRINCIPAL 

Robert Cochet Prilly, et Henri Kamber, Lausanne 

Materiel pour le montage et l'assemblage de materiaux 
en planches rigides, et procede pour sa fabrication 

Henri Kamber, Lausanne, est mentionne comme etant Tinventeur 



Le present brevet a pour objets un materiel pour 
le montage et l'assemblage de materiaux en planches 
rigides, notamment de planches de verre pour rayons 
d'etalages et un procede pour sa fabrication. 

s Ce materiel est caracterise en ce qu'il comprend 
des pieces massives presentant deux faces paralleles 
et ayant, par exemple, plusieurs centimetres de lon- 
gueur et de largeur et un a plusieurs centimetres 
d'epaisseur entre ces deux faces paralleles, pieces qui 
10 sont conformees, quant k leur section suivant un 
plan normal a ces faces, en au moins une fourche 
destinee a recevoir entre ses deux branches le bord 
d'une planche dudit materiau, en ce que ces pieces 
massives presentent chacune un trou paralieie aux- 
in dites faces paralleles et dont la section transversale 
est d'une forme regultere et constante sur la lon- 
gueur de ce trou, lequel a son axe .dans le plan de 
symetrie de l'espace compris entre les deux bran- 
ches de la fourche, en ce que Tune an moins des 
20 branches de la fourche est munie de moyens de ser- 
rage de la planche engagee dans la fourche, et en 
ce que ce materiel comprend des barres ayant en 
plein le profil du trou susdit et s'ajustant en lui pour 
assembler plusieurs desdites pieces en fourches. 

25 Le proc&ie pour la fabrication de ce materiel 
est caracterise en ce qu'on obtient lesdites pieces en 
forme de fourche en trongonnant une barre metal- 
lique profilee k la presse fileuse et ayant pour profil 
la forme en fourche desiree desdites pieces. 

so Le dessin ci-annexe represente, a titre d'exem- 
ples, une forme d'execution de diverses pieces fai- 
sant partie du materiel conforme & 1'invention, plu- 
sieurs variantes de Tune d'entre elles, un apergu 
d'assemblages realises par ces pieces et une phase de 

85 la fabrication de Tune d'elles. 



La fig. 1 est une vue de face d'une piece en 
fourche. 

Les fig. 2 et 3 sont des vues en elevation par 
le bas et par la droite de la fig. 1. 

Les fig. 4 et 5 sont des vues en perspective de 40 
deux barres faisant partie du materiel. 

La fig. 6 est une vue en perspective d'une barre 
illustrant une phase de la fabrication de la piece 
representee aux fig. 1^3. 

Les fig. 7 et 8 sont des vues partielles d'assem- 45 
Wages realises par le materiel represente par les fig. 
2, 4, 5 et 10. 

La fig. 9 est un autre exemple d'assemblage, vu 
de profil. 

La fig. 10 montre deux modifications de la piece so 
en fourche de la fig. 1 pennettant l'assemblage de 
la fig. 8. 

Les fig. 11 a 15 sont des vues de meme espece 
que la fig. 2, montrant divers moyens de serrage, 

Les fig. 16 a 19 sont des vues de meme espece 53 
que la fig. 2, montrant autant de variantes de la 
piece en fourche. 

La piece 2 representee par les fig. 1 & 3 est une 
pince massive dont les deux branches 3a et 3b ont 
deux k trois centimetres de longueur. Elle presente co 
un trou 5 dont l'axe A est dans le plan de symetrie 
de l'espace separant les branches de la fourche, ce 
plan etant suppose prolonge au-deli du fond de 
celle-ci. Ce trou 5 s'etend done de l'un a Fautre des 
bords lateraux de la fourche separes par la largeur gs 
d'environ deux centimetres. 

La section de ce trou presente peripheriquement 
des creux et des bosses equidistants auxquels corres- 
pondent des cannelures et des dents s'etendant paral- 
lMement a l'axe. Le materiel comprend en outre des 70 
barres 7 et 8 representees par les fig. 4 et 5. Les 
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barres 7 ont comme profil une dentelure inverse de 
celle du trou 5 et sont destinees a s'y ajuster exacte- 
ment tandis que les barres 8 sont des tubes dont les 
evidements sont identiques aux trous 5 des fourches 
5 quant k la forme de leurs sections. 

La fig. 6 montre une barre B dont le profil est 
identique k celui de la fourche 2 que Ton obtient 
par tron$onnement d'une telle barre profilee a la 
presse f ileuse. 

to Les pieces en fourche telles que 2 sont destinees 
a recevoir entre leurs branches les bords de plan- 
ches rigides 4 en glace de Saint-Gobain de six a 
sept millimetres cFepaisseur par exemple. Ces plan- 
ches peuvent former, avec les barres 7 et 8, diverses 

15 parois de meubles d'etalage aussi bien verticales ou 
obliques que disposees horizontalement comme 
rayons. Divers moyens sont prevus pour les fixer 
dans les fourches. Dans les fig. 1 k 8, ces moyens 
sont sous la forme de simples vis 6 traversant Tune 

20 des branches 3a et 36. II est evident que chaque 
planche doit etre tenue par au moins deux fourches, 
bien que, dans les fig. 7 et 8, chacune des glaces 
4, 4', 4" et 4"' ne soit representee que comme enga- 
gee dans une seule fourche. Deux fourches situees 

25 respectivement pr&s de Tun et de l'autre de deux 
bords opposes de la glace 4 ou 4' doivent evidem- 
ment etre traversees par la m&ne barre 7. Des tron- 
90ns de barres 8 ne servent qu'k masquer la barre 
7 entre ces deux fourches et a remplir le vide entre 

30 cette barre et le bord de la glace. Leur diametre est 
le meme que celui du demi-cylindre en lequel est 
conforme le bout de la piece 2 oppose a la fourche, 
et coaxialement avec l'axe A. 

II en est de meme des pieces en fourche 2a et 2b 

85 dont la fig. 8 montre le montage avec deux glaces 
4" et 4"'. 

On voit que ces deux pieces, grace k des entailles 
14 (fig. 10) de leurs bouts hemi-cylindriques, peuvent 
etre disposees en face Tune Pautre, c'est-a-dire entre 

40 deux memes plans normaux a l'axe, ce qui n'est 
pas le cas des pieces 2 et 2' de la fig. 7 m des 
quatres pieces 2, 2', 2", 2"' de la fig. 9. Pour cela, 
les pieces du materiel telles que 2a et 2b foment 
des paires dans lesquelles les entailles 14 sont dis- 

45 tribuees de maniere que les pkins qui les separent 
dans l'une des pieces s'emboitent dans celles de 
l'autre piece de la paire. 

A titre de variantes possibles des moyens de 
serrage des planches ou glaces, on a represente la 

so premiere aux fig. 10 et 11. Elle consiste dans le 
fait que la branche 3c presente une entaille mediane 
dans laquelle est monte un levier 9 mobile autour 
d'une cheville 10. La face interne de ce levier est 
legerement incurvee ou coudee de maniere que, lors- 

55 que la planche est introduite dans la fourche, elle 
repousse vers l'exterieur Tun des bras de ce levier 
et qu'elle soit serree par l'autre bras. Ce levier peut 
etre flexible ou garni d'une matifcre compressible. 
Dans les autres variantes montrees par les fig. 

60 12 a 15, les faces internes mises en cause presentent, 



des la sortie des barres telles que B de la presse 
fileuse, une ou plusieurs creusures longitudinales. 
Deux exemples en sont representes en fig. 12. Une 
creusure 18 de l'une des branches de la fourche 2c 
a un profil en queue d'aigle et communique avec 05 
l'exterieur par un trou 17 tandis qu'elle est fermee 
par une lame elastique 19 du cote interne. Dans 
cette creusure est logee une garniture de matiere 
compressible et elastique 13. L'autre branche mon- 
tre une telle garniture retenue dans deux creusures 70 

20 plus etroites que la creusure 18 et plus larges a 
leur fond qu'a leur bord. Dans les deux variantes 
de la fig. 13, les creusures s'etendent sur la majeure 
partie de la longueur des branches de la fourche 
2d. L'une, designee par 12, est recouverte presque ts 
entierement par une lame flexible 11 solidaire de 

la branche par le bout exterieur de celle-ci avec 
laquelle elle est venue d'une seule piece. L'autre 
creusure forme, dans le bout de la branche oppo- 
see, un cran 15 dans lequel est fixe le bord d'une so 
lame flexible 16. On comprend que l'introduction 
d'une glace dans une fourche munie d'une ou de 
deux lames telles que 11 ou 16 rencontre une resis- 
tance due k la reaction d'elasticite de cette lame ou 
de ces lames et au frottement auquel donne lieu 85 
cette reaction. Pour accroitre cet effet, une garniture 
13 peut aussi etre introduite sous chaque lame. 

La fig. 14 montre une piece en fourche 2e dont 
les branches sont profilees avec une rainure longitu- 
dinale pres du bout de leur face interne et avec une 90 
denture 23 entre cette rainure et le fond de la four- 
che. Une pifcce 22 en caoutchouc ou en une autre 
mati&re elastique presente une lame plate s'appli- 
quant contre la denture 23 et est bordee par un 
bourrelet qu'on introduit par pression dans la rainure 95 

21 pour l'y fixer. C'est le cas pour les deux branches 
qui se trouvent ainsi garnies d'une matiere compres- 
sible a grand coefficient de frottement et entre les- 
quelles on force la glace a penetrer. 

Dans la variante de la fig. 15, chaque branche 100 
de la fourche 2/ presente deux rainures en queue 
d'aigle 20a gariiies de pieces en caoutchouc ou en 
mature analogue qui sont profilees en une denture 
qui fait saillie sur les faces internes des branches. 

Les fig. 16 k 19 montrent que le materiel peut 105 
comprendre des pieces dont chacune est conformee 
en deux ou plusieurs fourches situees entre les deux 
memes plans normaux k l'axe de leur trou qui est 
de preference cylindrique. Dans la piece 2g, deux 
fourches sont dirigees k l'oppose l'une de l'autre. 110 
Dans la pifcce 2ft, deux fourches ont leurs plans de 
symetrie rectangulaires et se croisant sur l'axe du 
trou. Dans la piece 2/ k deux fourches, les axes de 
symetrie forment un angle diedre de 120 degres dont 
l'arete coincide aussi avec l'axe. II en est de meme 115 
dans la piece 2k k trois fourches ou les angles diedres 
sont egaux. On peut encore avoir des pieces a deux 
ou plusieurs fourches dans lesquelles les fourches 
forment entre elles d'autres angles pratiquement rea- 
lisables. La fig. 9 fait comprendre l'aspect qu'auraient 120 
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quatre fourches d'une seule piece dont les directions 
foimeraient des angles droits mais dont les fourches 
seraient comprises entre deux memes plans normaux 
a l'axe comme dans les fig. 16 k 19. 

s On n'a pas represente qu'une piece k une ou 
plusieurs fourches peut etre perforce et taraudee 
suivant une direction radiale relativement k l'axe A 
pour sa fixation a l'arbre ajuste dans le trou d'axe 
A, fixation au moyen d'une vis en metal ou en 

to matiere organique. 

Les extremites des arbres 7 depassant les assem- 
blages comme en fig. 7 et 8 peuvent etre filetees 
exterieurement ou interieurement et recevoir un ecrou 
ou une vis immobilisant ces arbres axialement. 

t5 Deux pieces k deux ou trois fourches telles que 
2h ou 2k peuvent etre fixees Tune au bas et 1'autre 
au sommet d'une barre verticale. Des lames de verre 
que ces fourches enserreront par le bas et le haut 
et dont la largeur peut etre limitee a la longueur 

20 des fourches constitueront une sorte de colonne repo- 
sant sur le sol. Deux ou plusieurs de ces colonnes 
peuvent supporter un rayon en glace de Saint-Gobain 
perforce de maniere k laisser passer des bouts depas- 
sant des barres verticales, bouts filetes recevant 

25 chacun un ecrou. Certains bords de cette glace peu- 
vent porter, comme la glace 4 de la fig. 7, des four- 
ches 2 et une barre 7, ce qui permettrait qu'elle 
soit prolongee par des fourches 2' et une glace 4'. 
On congoit done que le materiel decrit permet la 

so realisation (fun grand nombre de constructions tres 
diverses. 

REVENDICATIONS 

I. Materiel pour le montage et l'assemblage de 
materiaux en planches rigides, caracterise en ce qu'il 

85 comprend des pieces massives presentant deux faces 
paralleles et qui sont conformees, quant a leur sec- 
tion suivant un plan normal k ces faces, en au moins 
une fourche destinee k recevoir entre ses deux bran- 
ches le bord d'une planche dudit materiau, en ce 

40 que ces pieces massives presentent chacune un trou 
parallele auxdites faces paralleles et dont la section 
transversale est d'une forme reguliere et constante 
sur la longueur de ce trou, lequel a son axe dans le 
plan de symetrie de I'espace compris entre les deux 

40 branches de la fourche, en ce que Tune au moins 
des branches de la fourche est munie de moyens de 
serrage de la planche engagee dans la fourche, et en 
ce que ce materiel comprend des barres ayant en 
plein le profil du trou susdit et s'ajustant en lui pour 

so assembler plusieurs desdites pieces en fourches. 

II. Procede pour la fabrication du materiel selon 
la revendication I, caracterise en ce qu'on obtient 
lesdites pieces en forme de fourche en trongonnant 
une barre m&allique de meme profil profilee a la 

55 presse fileuse. 



SOUS-REVENDICATIONS 

1. Materiel selon la revendication I, caracterise 
en ce que ledit trou de la piece massive a une section 
dont la peripherie presente des creux et des bosses 
equidistants auxquels correspondent des cannelures et co 
des dents s'etendant paraltelement k l'axe, et en ce 
que lesdites barres ont comme profil une dentelure 
inverse de celle du trou. 

2. Materiel selon la revendication I, caracteris6 
en ce qu'il comprend en outre des barres tubulaires 65 
exterieurement cylindriques dont le trou longitudinal 

a la meme section que le trou des pieces massives 
en fourche. 

3. Mat6riel selon la revendication I, caracterise 
en ce que des pieces conformees en une seule four- 70 
che sont arrondies hemi-cylindriquement k leur bout 
oppose a la fourche et coaxialement avec ledit trou. 

4. Materiel selon la sous-revendication 3, carac- 
terise en ce que lesdites pieces sont, par paires, 
decoupees en leur bout hemi-cylindrique de mani&re 75 
que les deux pieces d'une paire s'emboitent Tune 
dans 1'autre entre deux memes plans normaux aux 
axes de leurs trous et que ces axes coincident, les 
parties separant les entailles d'une pierce s'emboftant 
dans les entailles de Tautre. so 

5. Materiel selon la revendication I, caracterise 
en ce qu'il comprend des pieces dont chacune est 
conformee en plusieurs fourches situees entre les 
deux memes plans normaux a l'axe de leurs trous, 
les plans de symetrie de ces fourches coincidant ou 85 
formant un ou plusieurs angles diedres dont Tarete 
coincide avec ledit axe. 

6. Procede selon la revendication II, caracterise 
en ce qu'au cours du filage a la presse de la barre 
dont les trongons constituent les pieces en fourche, 90 
on obtient un moyen de serrage en faisant que la 
face interne d'une branche de fourche appartienne k 
une lame flexible solidaire de l'extremite libre de 

la branche et s'ecartant de la branche a son autre 
extremite. 05 

7. Procede selon la revendication II, caracterise 
en ce qu'au cours du filage a la presse de la barre 
dont les trongons constituent les pieces en fourche, 
on determine au moins une creusure longitudinale 
dans la face interne d'au moins une branche de cette 100 
barre. 

8. Procede selon la sous-revendication 7, carac- 
terise en ce qu'on fait lesdites creusures plus larges 
k leurs fonds qu'a leurs bords puis en ce que ? dans 
les pieces trongonnees, on place dans les trongons 105 
de ces creusures une matfere compressible et elas- 
tique de maniere qu'elle fasse saillie sur la face 
interne de la fourche. 

Robert Cochet et Henri Kamber 
Mandataire : Edmond Degallier, Lausanne 
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